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M
ate

riali im
p
ie

gati

§
I m

ateriali im
piegati sono conform

i alla norm
a

ASTM
 F899-95

§
Acciaio inox austenitico –

AISI 303/304
Parti non soggette ad usura

§
Acciaio inox m

artensitico
Parti soggette ad usura  (taglienti) –

AISI 420A

§
Poliossim

etilene copolim
ero (PO

M
 –

C)
Possibilità di codice colore
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§
Lavorazione dal pieno con m

acchine per asportazione di  
truciolo a controllo num

erico

§
Elettroerosione a filo
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§
Saldatura TIG

Spessori > 2 m
m

§Saldatura laser
Spessori sottili (< 2 m

m
)
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